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Wassermann: Werkzeugterminal mit viel Platz

BIS ZU 30 PROZENT GERINGERE RUSTKOSTEN

Unternehmen in der Zerspanungsindustrie kdmpfen zunehmend mit ldngeren Ristzeiten
und folglich héheren Produktionskosten. Eine Losung fiir diese Problematik bietet die
Wassermann Technologie GmbH: Die Automationsexperten entwickelten ein
Werkzeugterminal, in das bis zu mehrere hundert Tools eingegeben werden kénnen.
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Ein GroBteil der in Deutschland hergestellten Werkzeugmaschinen wird exportiert. Kunden

sitzen in hoch entwickelten Industrielandern genauso wie in Schwellenlandern. Das
bedeutet zwar eine gute Auftragslage fiir die hiesigen Maschinenhersteller, jedoch auch
einen hohen Wettbewerbsdruck fir Unternehmen in der Zerspanungsbranche sowie der
Prazisionsteilefertigung. Diese kdnnen sich nur durch die Bearbeitung von
Sonderauftrdagen, eine hohe Flexibilitdt und jahrelanges Know-how von den Wettbewerbern
abgrenzen. Gleichzeitig missen die Produktionskosten so niedrig wie moglich gehalten

werden.

Die Wassermann Technologie GmbH entwickelt unter anderem auch
Werkzeugwechselsysteme fiir Werkzeugmaschinen und kennt die Herausforderungen der
Zerspanungsbranche durch die enge Zusammenarbeit mit namhaften Herstellern, wie z.B.
DMG MORI oder INDEX, sehr genau. Deshalb bringt das Unternehmen aus dem
osthessischen Eichenzell nach jahrelanger Entwicklungsarbeit und langen Testphasen im
eigenen Betrieb nun ein besonders flexibles Werkzeugterminal mit passender Software zur
Verwaltung der Tools auf den Markt.

Das Ziel bei der Entwicklung war es, die Riistzeiten erheblich zu verkiirzen. Auberdem
sollte das Terminal auch an bestehende Werkzeugmaschinen anegebaut werden kinnen. Das
konnte nur erreicht werden, indem die Software die Steuerung tibernimmt. Ebenso kann
das Terminal RFID Daten verarbeiten. Dazu wird ein Werkzeug, bevor es im Terminal
platdert wird, zundchst iiber RFID eingescannt und dessen spezifische Daten erfasst.

Mittels der Software werden die Werkzeuge in einer Datenbank verwaltet.

‘Wird ein bestimmtes Werkzeug angefordert, so wird dieses mit einer Linearachse inklusive
der zugehiirigen Daten in Sekunden zur Maschine transferiert. Die Ubergabe kann an die
Spindel oder das maschinenseitiee Werkzeugmagazin erfolgen. Wichtig ist, dass das Terminal
hauptzeitparallel bestiickt werden kann. Dadurch werden Stillstandszeiten vermieden;
Such- und Ristzeiten sowie Werlzeugaufbau- und YVorbereitungszeiten reduzieren sich
drastisch beziehungsweise entfallen ganz.



Platz sparend durch patentiertes Konzept

Das neue Terminal bendtigt eine Stellfliche von nur etwa 3 m2 in der Standardausfiihrung.
Aulerdem wurde die Héhe auf ein Minimum reduziert: Mit einer Stellhéhe von unter 3 m
wird zum einen der Transport erleichtert, zum anderen wird die oftmals niedrige Decken-
und Torhéhe von Produktionshallen beriicksichtigt. Ermdglicht werden die Platz sparenden
Abmessungen mit einer hohen Werkzeugdichte durch das neuartize Trommelkonzept. Hier
kann zwischen drei verschiedenen Ausfilhrungen gewdhlt werden: Das Terminal wird mit

einer, zwel oder drei Trommeln angeboten.

fusitzlich ist ein Rundreealmagazin ohne Trommel erhiltlich. Die Yariante mit
Doppeltrommel kann, je nach Gréfke der einzelnen Werkzeuge, im Standard circa 450 Tools
aufnehmen. Mit einer Dreifachtrommel und entsprechender Baugribe lassen sich bei einer
‘Werkzeugaufnahme HSK &3 bis zu 1.200 Werkzeugplitze realisieren. Die Erfahrungen von
WASSERMANN TECHMOLOGIE haben bisher ergeben, dass heute im Schnitt etwa 300
‘Werlzeuge pro Maschine bendtigt werden. Das System ist jedoch erweiterungsfahig und an
die Anforderungen des Kunden anpassbar. So ist auch die Kombination mit
Industrierobotern maelich, um das Handling noch flexibler zu gestalten.

Verschiedene Ausbaustufen ermdglichen Einsatz in unterschiedlichen Gebieten

Software- und steuerungstechnisch wird das Terminal in verschiedenen Ausbaustufen
angeboten: Fiir den Endanwender mit voller Soft- und Hardware, fiir Automatisierer und
Maschinenhersteller auch ohne Steuerung. In der Ausfithrung fir den Endanwender sind
auch Schnittstellen fiir Perpheriegerite wie zum Beispiel Werlzeugvoreinstellzerdte
maglich. Eine dritte Yariante ist das Terminal mit Steuerung ohne Software. Diese
Ausfithrung ist fir den Fall der Verkettung von Maschinen, bei welcher dann eine

Leitrechnersoftware die Steuerung tibernimmt.

Eine hohe Relevanz hat das Terminal besonders fiir Werkzeugmaschinenhersteller, die
dieses als Direktspeicher verwenden. Der Maschinenbauer erhilt mit dem Terminal einen
sehr grofien Werkzeugspeicher, der den bisherigen Speicher ersetzt und eine deutlich
grifere Anzahl an Werkzeugen fiir die Maschine bereithilt. Wichtig fiir den
Maschinenbauer ist auch die Einsparung von Konstruktionskapazititen, da diese von
WASSERMANM TECHMOLOGIE erbracht werden. Daneben ist das Terminal vor allem in der
Zerspanungsbranche von grofem Mutzen: Dort gibt es die Mdglichkeit, die bereits
bestehende Werkzeugmaschine mit der Anzahl von Werkzeugen aufzuriisten, die bendtiet
wird. Der komplette Anbau sowie die Integration erfolgen durch Spedalisten von

Wassermann.

Je nach Ausfithrung dauert die Vorbereitungszeit etwa eine Woche; eine weitere Woche
kommt fiir die Einbindung beim Kunden hinzu. Hier ist auch die Implementierung von
dlteren Maschinen méghich. Das bedeutet neben kurzen Riistzeiten im laufenden Betrieh
eine schnelle Einsatzbereitschaft des neuen Systems. Zudem ist der Einsatz in der
Automatisierungsindustrie maglich, wo das Terminal als zentraler Speicher fiir
Yerkettungen und Transferlinien genutzt werden kann. Auch in diesem Fall steht

Wassermann mit seinem Know-how bei der Integration zur Seite.

Insgesamt bietet das Unternehmen einen Rundum-Service, der individuelle Anpassungen vor
Ort an den Maschinen, einen umfassenden Support, die begleitete Produktion sowie eine
After-Sales-Betreuung beinhaltet, um den Betrieb des Werkzeugterminals so einfach wie

miglich zu gestalten. Die Riistzeiten lassen sich auf diese Weise dauerhaft optimieren.
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