
We think automatically

MASCHINENPARKLISTE

DREHFRÄSEN                                                                                                   VERFAHRWEGE

Dreh-Ø Dreh-L X Y Z
Index R 300 mit Kurzstangen-
Ladeautomat, Stangendurchlass D 100

400 600 580/780 140 610

Gildemeister CTX gamma 2000 TC 630 2.050 630 200 2.050

DMG CLX 450 300 800 276 +/- 60 755

Index G 420
2.300 800 340 2.300

DREHEN                                                                                                           VERFAHRWEGE

Dreh-Ø Dreh-Länge

Gildemeister CTX 620 linear 800 ÜB / 600 ÜS 2.000

Gildemeister CTX 510 eco V3 mit Kurzstangen-
Ladeautomat, Stangendurchlass D 75

680 ÜB/465 ÜS 1.050

SAEILO CONTUR H-66 P-3000 660 üB/400 ÜS 3.000

Hyundai WIA LM 1800 TTSY mit Kurzstangen – Ladeauto-
mat Stangendurchlass D76

210 673
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* Die beiden GROB Universal-Fräs-Bearbeitungszentren G350 & G150 sind jeweils mit 
einem WASSERMANN TOOL-TERMINAL und WORK-R inkl. PROCAM Leittechnik ausgestat-
tet. 

* HEDELIUS BC 100/50 ist mit TOOL-S und DMG MORI DMU 125 P mit TOOL-D ausgestattet. 

Produktions- und Auftragssteuerung erfolgt mit AIDA ORGA Fertigungsleitstand. Werk-
zeugmanagement mit Zoller Tool Management Solutions. Unsere Fertigung nutzt CAD/CAM: 
Top Solid V7 unsere Konstruktion nutzt PRO/E CREO.

FRÄSEN                                                                                                            VERFAHRWEGE

Anzahl X Y Z Aufnahme
* Grob G 350
5 Seiten Bearbeitung

1 600 855 755 HSK 63

* Grob G 150 5 Seiten Bearbeitung 1 450 670 665 HSK-63

UNISIGN-Uniport 600
5 Seiten Bearbeitung

1 5.000 3.000 1.000 HSK 100

DECKEL MAHO DMF 360-11 1 3600 1.100 900 HSK 100

DECKEL MAHO DMU 200 P
5 Seiten Bearbeitung

1 1.800 2.000 1.100 HSK 100

DECKEL MAHO DMC 160 U
5 Seiten Bearbeitung, mit Plattenwechsler

1 1.600 1.250 1.000 HSK 100

* DECKEL MAHO DMU 125 P
5 Seiten Bearbeitung

2 1.250 800 800 SK 50

DECKEL MAHO DMC 100 U
5 Seiten Bearbeitung, mit Plattenwechsler

1 1.000 1.250 1.000 HSK 100

* HEDELIUS BC 100/50 1 3.500 1.000 770 SK 50

EMCOMAT FB-600 1 600 400 400 SK 40

DIGITALISIERUNG

Wir wissen, wann in unserer Fertigung was wo läuft, denn unsere Produktion ist Dank mo-
dernster Digitalisierung, mit der Maschinendatenerfassung aus dem Hause 3d Signals, je-
derzeit voll transparent. Wir haben in Echtzeit jede Maschine und ihre Verfügbarkeit im Bli-
ck. Wir machen Stillstandsoptimierung und Performance Monitoring.

Deshalb können wir genau planen, unseren Kunden Termine sicher zusagen und anspruchs-
volle Teile zu attraktiven Konditionen fertigen.



OPTISCHES MESSEN

    Keyence XM-T1000, Messbereich 600 x 500 x 200

    MITUTOYO Profile Projector PV-5100 mit Datenprozessor QM-Data 200

WEITERE MESS- UND PRÜFMITTEL
    MITUTOYO SJ-400 Oberflächenrauhigkeitsprüfgerät

    Surftest Oberflächenprüfgerät MarSurf PS 10

    MITUTOYO Höhenmaßgerät LH 600 E 2x

    Vakuum-Prüfeinrichtung (10-8 Sprühtest, Integral-Test HV 1), Prüfeinrichtung: Leybold Phoenix L300i / Pfeiffer Vacuum ASM 340

    UCI-Härteprüfgerät alpaDUR mini
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SCHLEIFEN                                                                VERFAHRWEGE                BEARBEITUNGS-Ø

X Y Z max. Schleif-Ø Schleiftiefe
Kopp SK 22 CNC 
Kurvenschleifmaschine

650 250 300 900

Kopp FSK 35 CNC 
Kurvenschleifmaschine

1.200 285 600 1.200 230

REFORM CNC 
Flächenschleifmaschine

300 300 200

MACO RT 400 
Flächenschleifmaschine

300 150 210

REFORM CNC Rundtisch-Flächenschleif-
maschine Type: RFV 1.000

1.100

Studer S41 CNC Universal-Rundschleif-
maschine

Spitzenweite:1.600 Spitzenhöhe 275

Studer S33 CNC Universal-Rundschleif-
maschine

Spitzenweite: 1.000 Spitzenhöhe: 175

QUALITÄTSSICHERUNG                                                                                             VERFAHRWEG

Koordinatenmessmittel X Y Z

ZEISS PRISMO 16/30/10 1.600 3.000 1.000

MITUTOYO Crysta-Apex 900 1.600 800

FaroArm Platinum Punktaufnahme Messradius 1,85 m
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                                                REINIGUNG                                                                                                   TECHNISCHE DATEN

ROLL Ultraschall-Reinigungsanlage 700 x 600 x 350

                                                REINRAUMMONTAGE                                                                                     DATEN UND FAKTEN            

Reinraum – Maße 7m x 7m 

Reinraum – Klasse ISO 7

Laminal Flow Bank – Maße 1990mm x 720mm

Laminal Flow Bank – Klasse ISO 6-5

                                                                                                  TECHNISCHE REINIGUNG                                                                                            

Vorreinigung Equipment Hinweise

Dampfreinigung Elmasteam 8 basic Nassreinigungsgerät 
Dampfreinigung, besonders geeignet zur 
Reinigung von Sacklöchern und zur Späne-
entfernung und zur Vorreinigung

Reinigungsbad mit VE Wasser
Zum Abspülen des Kühlschmierstoff und 
Erhaltung der Qualität im Ultraschallreini-
gungsbad

Ultraschallreinigungsbad mit Reinigungs-
mittel

Elmasonic Select 900 

Reinigungsbad mit einem Fassungsver-
mögen von 65 Litern für Bauteilgrößen bis 
550x460mm. Verwendetes Reinigungsmit-
tel: Olschner Optimal 9,5

Reinigungsbad mit VE Wasser Zum Abspülen des Reinigungsmittels

Heißlufttrocknung Elmadry TD 300
Zur rückstandslosen Trocknung ohne Fle-
ckenbildung

Endreinigung Equipment Hinweise

Ultraschallreinigungsbad mit Reiniger Elmasonic Select 900

Reinigungsbad mit einem Fassungsver-
mögen von 65 Litern für Bauteilgrößen bis 
550x460mm. Verwendetes Reinigungsmittel: 
Olschner Optimal 9,5

Ultraschallreinigungsbad ohne Reiniger Elmasonic Select 900

Reinigungsbad mit einem Fassungsver-
mögen von 65 Litern für Bauteilgrößen bis 
550x460mm. Zum Abspülen des Reinigungs-
mittels.

Heißlufttrocknung Elmadry TD 300
Zur rückstandslosen Trocknung ohne Fle-
ckenbildung

UV- und Weißlichtkontrolle
Finale Prüfung auf Flecken und organische 
bzw. anorganische Verschmutzungen.
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WÄRMEBEHANDLUNG                                                                                  TECHNISCHE DATEN

Umluftkammerofen Ofenraum 1000 x 1500 x 1000, max 850°C

                                            VIBRATIONSENTSPANNUNG                                                                         SCHWINGUNGSBEHANDLUNG FÜR WERKSTÜCKE

VSR Vibmatic 6000 von 100 bis 200 

                                                 MONTAGE                                                                                                     FLÄCHE

Flexible Projektbereiche ca. 800 m2

Optimierte Serienmontage ca. 450 m2

Automation ca. 900 m2

Service ca. 250 m2

Unsere Montage ist vorbereitet auf Bauteile von maximal 10 Tonnen Gewicht.




