














WERKZEUGWECHSELSYSTEME
MK 140 / 0112

Magazin; Kette; Teilung 140 mm;  Ausführung Typ 0112

Produktbenennung MK 140 / 0112

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 140

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin vertikal

Anzahl der Werkzeugplätze 60/80

Werkzeugkippmoment (Nm) -

Werkzeuggewicht (kg) max. 35

Kettengeschwindigkeit (m/min) max. 10 m/min



MK 75 / 0175

Magazin; Kette; Teilung 75 mm;  Ausführung Typ 0175

Produktbenennung MK 75 / 0175

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 75

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 70 + 70

Werkzeugkippmoment (Nm) 10

Werkzeuggewicht (kg) max. 10

Kettengeschwindigkeit (m/min) max. 75 m/min

MK 55 / 75 / 0252

Magazin; Kette; Teilung 55 / 75 mm;  Ausführung Typ 0252

Produktbenennung MK 55 / 75 / 0252

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 55 / 75

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 70 / 140 / 50 / 100

Werkzeugkippmoment (Nm) -

Werkzeuggewicht (kg) 3  / 5

Kettengeschwindigkeit (m/min) 70 m/min



MK 168 / 0261

Magazin; Scheibe; Teilung 168 mm;  Ausführung Typ 0261

Produktbenennung MK 168 / 0261

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 168

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin vertikal

Anzahl der Werkzeugplätze 24 / 40

Werkzeugkippmoment (Nm) -

Werkzeuggewicht (kg) max. 35

Scheibendrehzahl (U/min) 18 U/min

MK 115 / 0259

Magazin; Kette; Teilung 115 mm;  Ausführung Typ 0259

Produktbenennung MK 115 / 0259

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 115

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin umlaufend

Anzahl der Werkzeugplätze 80 + 5

Werkzeugkippmoment (Nm) 15

Werkzeuggewicht (kg) max. 25

Kettengeschwindigkeit (m/min) max. 35 m/min



MK 75 / 0205

Magazin; Kette; Teilung 75 mm;  Ausführung Typ 0205

Produktbenennung MK 75 / 0205

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 75

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin vertikal

Anzahl der Werkzeugplätze 50 / 68

Werkzeugkippmoment (Nm) -

Werkzeuggewicht (kg) 8

Kettengeschwindigkeit (m/min)
Scheibendrehzahl (U/min) max. 40 m/min

MK 85 / 0264

Magazin; Kette; Teilung 85 mm;  Ausführung Typ 0264

Produktbenennung MK 85 / 0264

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 85

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin umlaufend

Anzahl der Werkzeugplätze 12

Werkzeugkippmoment (Nm) 2

Werkzeuggewicht (kg) 3

Kettengeschwindigkeit (m/min)
Scheibendrehzahl (U/min) max. 20 m/min



MK 0324

Magazin; Kette; Teilung 465 mm;  für Schleifscheiben;  Ausführung Typ 0324

Produktbenennung MK 0324

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 465

Werkzeugaufnahmen Kundenspezifisch - abgestimmt auf Basis HSK 100

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 20

Werkzeugkippmoment (Nm) 60

Werkzeuggewicht (kg) 50

Kettengeschwindigkeit (m/min) 20 m/min

Werkzeugdurchmesser 400 mm

Werkzeuglänge (mm) 270

MK 0324

Magazin; Kette; Teilung 480 mm;  für Schleifscheiben und Abrichtrollen;  Ausführung Typ 0324

Produktbenennung MK 0324

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 480

Werkzeugaufnahmen

Kundenspezifisch - abgestimmt auf Basis HSK 80 
für Schleifscheiben
Kundenspezifisch- abgestimmt auf Basis HSK 40 
für Abrichtrollen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze HSK 80 - 25
HSK 40 - 8

Werkzeugkippmoment (Nm) 60

Werkzeuggewicht (kg) 40

Kettengeschwindigkeit (m/min) 20 m/min

Werkzeugdurchmesser 406 mm

Werkzeuglänge (mm) 200



ERG 115 S

Ebenes Rollensterngetriebe; Achsabstand 110 mm

Einbaulage
(Orientierung der Werkzeugachse) frei konfigurierbar

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugmasse (m) 3 k

max. Werkzeuglänge Vollwechsel: 200 mm

max. Werkzeugdurchmesser Ø 50 mm

max. Werkzeugkippmoment bis 15 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme)

Schwenkkreisdurchmesser 260 mm

Wechselzeit (Bsp.)=f (m,B,Hub) 0,75 s (Typ 0252: m= 3 kg / B = 350 mm / Hub = 35 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 60 kg

Antrieb 0,8 kW

Greifarm Zangengreifer

ERG 125 S

Ebenes Rollensterngetriebe; Achsabstand 125 mm

Einbaulage 
(Orientierung der Werkzeugachse) frei konfigurierbar

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugmasse (m) 15 kg

max. Werkzeuglänge Vollwechsel: 400 mm / 
Einfachwechsel: > 400 mm

max. Werkzeugdurchmesser Vollwechsel:  Ø 200 mm / 
Einfachwechsel:  Ø 120 mm

max. Werkzeugkippmoment  bis 25 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme) 
hsel:  Ø

Schwenkkreisdurchmesser 350 mm (Typ 0206)

Wechselzeit (Bsp.) = f (m, B, Hub)

0,6 s (Typ 0206: m= 6 kg / 
B = 350 mm / Hub = 50 mm)
1,0 s (Typ 0206: m = 15 kg /
B = 350 mm / Hub = 102 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 100 kg

Antrieb 1,5 kW

Greifarm Zangengreifer



ERG 125 K

Ebenes Rollensterngetriebe; Achsabstand 125 mm

Einbaulage
(Orientierung der Werkzeugachse) frei konfigurierbar

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugmasse (m) 15 k

max. Werkzeuglänge beliebig

max. Werkzeugdurchmesser Ø 200 mm

max. Werkzeugkippmoment bis 25 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme)

Schwenkkreisdurchmesser 440 mm

Wechselzeit (Bsp.)=f(m),B,Hub)
1,0 s (Typ 0238: m= 6 kg / B = 440 mm / Hub = 50 mm)
1,6 s (Typ 0238: m = 15 kg / 
B = 440 mm / Hub = 102 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 60 kg

Antrieb 0,8 kW

Greifarm Zangengreifer

RRG 160 S

Räumliches Rollensterngetriebe; Achsabstand 160 mm

Einbaulage 
(Orientierung der Werkzeugachse)

frei konfigurierbar (Typ 0175; 0264; 0271; 
Typ 0222; 0261)

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugaufnahmen 30 kg

max. Werkzeuglänge
Typ 0175:  Vollwechsel: 370 mm / Einfachwechsel: > 
370 mm
Typ 0222:  Vollwechsel: 340 mm

max. Werkzeugdurchmesser Vollwechsel:  Ø 200 mm / 
Einfachwechsel:  Ø 120 mm

max. Werkzeugkippmoment  bis 10 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme) hsel:  
Ø 120 mm

Schwenkkreisdurchmesser 290 mm (Typ 0222) / 330 mm (Typ 0175) / 480 mm 
(Typ 0261) / 580 mm (Typ 0264)

Wechselzeit (Bsp.) = f (m, B, Hub)

0,9 s (Typ 0264 - m = 3 kg / B = 580 mm / H = 38 mm) 
0,9 s (Typ 0175 - m = 5 kg / B = 330 mm / H = 110 mm) 
0,9 s (Typ 0222 - m = 10 kg / B = 290 mm / H = 50 mm) 
3,5 s (Typ 0261 - m = 30 kg / B = 480 mm / H = 55 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 100 kg

Antrieb 1,0 kW; Drehstrommotor

Greifarm Zangengreifer (Typ 0261; Typ 0271); 
Hakengreifer (Typ 0175; 0222; 0264)



RRG 160 K

Räumliches Rollensterngetriebe;  Achsabstand 160 mm;  Werkzeugkegel zeigt in Richtung Getriebe, Typ 0307

Einbaulage
(Orientierung der Werkzeugachse) horizontal (Typ 0307)

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugmasse (m) 12 k

max. Werkzeuglänge beliebig

max. Werkzeugdurchmesser Ø 390 mm

max. Werkzeugkippmoment 15 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme)

Schwenkkreisdurchmesser 550 mm

Wechselzeit (Bsp.)=f(m ,B, Hub) 0,8s (m = 6 kg / B = 550 mm / HSK63)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 90 kg

Antrieb 1,5 kW

Greifarm Hakengreifer

RRG 220 S

Räumliches Rollensterngetriebe;  Achsabstand 200 mm

Einbaulage 
(Orientierung der Werkzeugachse) horizontal (Typ 0166; 0226)

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugaufnahmen 35 kg (Typ 0166) / 25 kg (Typ 0226)

max. Werkzeuglänge
Typ 0166:  Vollwechsel: 470 mm (HSK; PSC; KM) / Ein-
fachwechsel: > 470 mm
Typ 0226: 550 mm

max. Werkzeugdurchmesser
Typ 0166:  Vollwechsel:  Ø 280 mm / 
Einfachwechsel: Ø 200 mm 
Typ 0226:  Ø 140 mm

max. Werkzeugkippmoment  70 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme) hsel:  Ø 
120 mm

Schwenkkreisdurchmesser 480 mm (Typ 0166; 0217) / 380 mm (Typ 0226)

Wechselzeit (Bsp.) = f (m, B, Hub)

0,85 s (Typ 0166 - m = 6 kg / B = 480 mm / H = 85 mm) 
1,9 s (Typ 0166 - m = 35 kg / B = 480 mm / H = 155 mm) 
1,2 s (Typ 0226 - m = 15 kg / B = 380 mm / H = 80 mm) 
2,0 s (Typ 0217 - m = 35 kg / B = 480 mm / H = 55 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 200 kg

Antrieb 1,5 kW

Greifarm Zangengreifer (Typ 0166; 0217); Hakengreifer (Typ 
0226)



RRG 200 K

Ebenes Rollensterngetriebe; Achsabstand 200 mm

Einbaulage horizontal

Werkzeugaufnahmen (H 0 120 mm) alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugmasse (m) 35 k

max. Werkzeuglänge beliebig

max. Werkzeugdurchmesser Typ  0133: Ø 400 mm (B = 568 mm)

max. Werkzeugkippmoment 160 Nm (abhängig von Werkzeugaufnahme)

Schwenkkreisdurchmesser Typ 0133: 568 - 970 mm

Wechselzeit (Bsp.)=f(m),B,Hub) 1,0 s (m= 6 kg / B = 680 mm / H = 120 mm)
4 s (m = 30 kg / B = 970 mm / H = 155 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 260 kg

Antrieb 0,75 kW

Greifarm Hakengreifer

RRG 240 S

Ebenes Rollensterngetriebe; Achsabstand 240 mm

Einbaulage horizontal (Typ 0279; 0286)

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Werkzeugaufnahmen 50 kg

max. Werkzeuglänge Vollwechsel: 660 mm (HSK 63–125; PSC 63–80X; 
KM 63–100) / Einfachwechsel: > 660 mm

max. Werkzeugdurchmesser
Typ 0279:  Vollwechsel: Ø 620 mm / 
Einfachwechsel: Ø 320 mm
Typ 0286:  Vollwechsel: Ø 400 mm / 
Einfachwechsel: Ø 320 mm

max. Werkzeugkippmoment  bis 70 Nm (abhängig von Greifarm und 
Werkzeugaufnahme) hsel:  Ø 120 mm

Schwenkkreisdurchmesser 880 mm (Typ 0279) / 650 (Typ 0286)

Wechselzeit (Bsp.) = f (m, B, Hub) Typ 0279: 1,3 s (m = 6 kg / B = 880 mm / H = 70 mm)
Typ 0286: 1,6 s (m = 10 kg / B = 650 mm / H = 85 mm)

Gewicht Werkzeugwechsler ca. 370 kg

Antrieb 2,3 kW

Greifarm Hakengreifer (Typ 0286); Zangengreifer (Typ 0279)



WERKZEUGMAGAZINE
MS 128 / 0278

Magazin; Scheibe; Teilung 128 mm;  Ausführung Typ 0278

Produktbenennung MS 128 / 0278

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeuge

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 20

Werkzeuggewicht (kg) 8

Scheibendrehzahl (U/min) 30 l/min

RRG 240 S

Magazin; Kette; Teilung 85 mm;  Ausführung Typ 0316

Produktbenennung MK 85 / 0264

Teilung Werkzeugabhängig

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 80

Werkzeugkippmoment (Nm) 2

Werkzeuggewicht (kg) 25

Kettengeschwindigkeit (m/min) 20 m/min



MK 140 / 120 / 0323

Pickup-Magazin; Ketten; Teilung 140 / 120 mm;  Ausführung Typ 0323

Produktbenennung MK 140 / 120 / 0323

Teilung (Werkzeugabstand) (mm) 140 mm, optional 120

Werkzeugaufnahmen alle gängigen Werkzeugaufnahmen

Orientierung der Werkzeugachse im Magazin horizontal

Anzahl der Werkzeugplätze 72 / 120

Werkzeugkippmoment (Nm) -

Werkzeuggewicht (kg) 20

Kettengeschwindigkeit (m/min) 40 m/min





EINSATZ NACH KUNDENWUNSCH

Übersicht der Einsatzmöglichkeiten des Werkzeugterminals
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Ohne Steuerung:
Der gesamte Ablauf wird von der Maschinensteuerung gesteuert.

Mit Ablaufsteuerung und IO-Linkschnittstelle:
Die Werkzeugverwaltung wird von der Maschinensteuerung übernommen, das Werkzeug-
handling im Zusatzmagazin und die Übergabe an das maschineneigene Magazin erfolgt durch 
die Ablaufsteuerung des Zusatzmagazins.

Mit Ablaufsteuerung, eigener Verwaltung und Schnittstelle:
Mit Ablaufsteuerung, eigener Werkzeugverwaltung und einer Schnittstelle zur Werkzeugma-
schinensteuerung zum Übertragen der Steuersignale und der werkzeugspezifischen Daten. 
Optional mit Einbindung von RFID bzw. Datenübertragung der Werkzeugdaten von einer 
Werkzeugvoreinstellung.
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Gesteuert von der Werkzeugmaschine
Werkzeuge werden direkt oder über ein Zwischenhandling in die Spindel der Werkzeugmaschi-
ne gewechselt.
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Mit Ablaufsteuerung, eigener Verwaltung und Schnittstelle:
Mit Ablaufsteuerung, eigener Werkzeugverwaltung und einer Schnittstelle zu den verschiedenen 
Werkzeugmaschinensteuerungen zum Übertragen der Steuersignale und der werkzeugspezifi-
schen Daten. Optional mit Einbindung von RFID bzw. Datenübertragung der  Werkzeugdaten 
von einer Werkzeugvoreinstellung. Die Werkzeugmaschine oder ein Leitrechner fordert ein 
Werkzeug an und ein Handlingssystem, gesteuert vom Werkzeugspeicher, setzt dieses in das 
entsprechende Magazin der Werkzeugmaschine.
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Mit RFID:
Mittels RFID werden die Werkzeugdaten automatisch eingelesen und die Werkzeuge entspre-
chend ihren Abmessungen im Werkzeugspeicher platzoptimiert eingelagert. Durch das Einlesen 
werden Tippfehler bei der manuellen Eingabe verhindert, so dass eine hohe Datensicherheit 
gewährleistet ist. Eine exakte Platzzuweisung beim Beladen ist hier nicht notwendig und damit 
sehr komfortabel.

Mit Anbindung an ein Werkzeugvoreinstellgerät:
Über die Schnittstelle zum  Werkzeugvoreinstellgerät werden die Werkzeugdaten automatisch 
in die Datenbank des Terminals geschrieben. Eine manuelle Eingabe entfällt auch hier. Beim 
Beladen müssen die Werkzeuge aber auf einen von der Steuerung vorgegebenen Einlegeplatz 
eingesetzt werden.

Mit Einbindung in ein Werkzeug-Managementsystem

Mit Datenübertragung an die Werkzeug-Maschine





Rundregal mittel HSK50/63 PSC6, Werkzeuggewicht max 15Kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge (mm) Regal 48, Dmax 160mm Gesamt

200 96 96

300 96 96

400 90 90

282

Rundregal groß HSK 100, Werkzeuggewicht max 35Kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge (mm) Regal 45, Dmax 280mm Gesamt

250 135 135

350 45 45

450 0 0

650 39 39

219

AUSFÜHRUNGEN DES 
WERKZEUG-TERMINAL 
JE NACH KUNDENWUNSCH – INDIVIDUELL ABGESTIMMT

Wir von WASSERMANN TECHNOLOGIE wollen Ihnen die idealste Lösung anbieten und haben aus diesem Grund 
zwei Basisvarianten des Werkzeug-Terminal entwickelt.

/// Werkzeug-Terminal S-Magazine, als Rundregalmagazin:   bis maximal 280 Werkzeugplätze
/// Werkzeug-Terminal D-Magazine, als Trommelmagazin:                   bis maximal 570 Werkzeugplätze, individuelle Lösungen    
						                     lassen weit mehr Werkzeugplätze zu

Interessante Optionen für Sie: 

/// Kegelreinigung: Bürstenreinigung, optional Tauchbadreinigung
/// RFID: Balluff BIS M optional BIS C 
/// Schnittstellen zur Peripherie:  Werkzeugvoreinstellgeräte, Werkzeugmaschinen, Datenbanken

Gemeinsam mit dem Kunden erarbeiten wir ein optimal auf die Verhältnisse abgestimmtes Werkzeug-Terminal.

WERKZEUG-TERMINAL  S-MAGAZINE 
KONFIGURATIONSBEISPIELE

Rundregal klein HSK25/40 PSC3/4, Werkzeuggewicht max 3Kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge (mm) Regal 36, Dmax 120mm Gesamt

150 72 72

200 72 72

250 72 72

300 66 66

282

Größe klein mittel groß

Höhe/H (mm) < 3000 < 3000 < 3000

Breite/B (mm) 900 1600 2300

Tiefe/T (mm) 900 1600 2300



Größe klein mittel groß

Höhe/H (mm) < 3000 < 3000 < 3000

Breite/B (mm) 900 1600 2300

Tiefe/T (mm) 1400 2200 2900

KONFIGURATIONSBEISPIELE

Einfachtrommel klein HSK25/40 PSC3/4,  Werkzeuggewicht max 3Kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge (mm) Aussentrommel 36,  
Dmax 120mm Gesamt

150 72 72

200 72 72

250 72 72

300 72 72

288

Doppeltrommel groß HSK 100, Werkzeuggewicht max 35Kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge (mm) Aussentrommel 42,  
Dmax 280mm

Innentrommel 30, 
Dmax 280mm Gesamt

250 126 0 126

350 42 60 102

450 0 60 60

650 42 0 42

330

Dreifachtrommel mittel HSK 50/63 PSC6, Werkzeuggewicht max 15kg

Anzahl der Werkzeugplätze

Werkzeuglänge 
(mm)

Aussentrommel 45,
Dmax 160mm

Mitteltrommel 27, 
Dmax 120mm

Innentrommel 24, 
Dmax 80mm Gesamt

200 90 54 48 192

300 90 108 48 246

400 90 0 24 114

552



Folgende Steuerungen können angebunden werden, Siemens:

Sinumerik 840D solution line 
(Fräs- und Drehmaschinen) Sinumerik 840D operate (Fräs- und Drehmaschinen)

ab NC-Version 4.0 ab NC-Version 4.0

Heidenhain

Control as of NC Version

TNC 128 771841-01

TNC 320 340551-03

TNC 320 340551-05, 771851-01

TNC 620 34056x-01, 73498x-01, 81760x-01

TNC 620 34056x-03

TNC 640 34059x-01

MANUALplus 620 548328-05

MANUALplus 620 54843x-01

CNC PILOT 620 688945-01

CNC PILOT 620 688945-02

CNC PILOT 640 688946-01, 688947-01

MillPlusIT V6x0 53895x-03, 73738x-01

GrindPlusIT 510060-04

GrindPlus 640 73502x-01

iTNC 530 340420-06, 340422-01, 340480-01

iTNC 530 34049x-03, 60642x-01







KONFIGURATIONSBEISPIELE

Rundregal mittel, Palettengröße 320 x 320 x 40, Gesamtgewicht pro Palette 150 kg

Ebene Gesamthöhe (Palette + WS) Anzahl Palettenplätze

1 520 4

380 1

2 520 4

Handbeladung 520 1

3 520 5

15

Rundregal mittel, Palettengröße 320 x 320 x 40, Gesamtgewicht pro Palette 150 kg

Ebene Gesamthöhe (Palette + WS) Anzahl Palettenplätze

1 350 6

2 350 5

3 300 4

4 550 5

20

Rundregal groß, Palettengröße 500 x 500 x 50, Gesamtgewicht pro Palette 150 kg

Ebene Gesamthöhe (Palette + WS) Anzahl Palettenplätze

1 510 4

370 1

2 510 4

Handbeladung 510 1

3 510 5

15 

Palettengrößen 

Größen Breite/B Länge/L Tiefe/T

Rundregal mittel 320 320 40

250 250 40

Rundregal groß 200 400 50

400 400 50

500 500 50

Rundregal Paletten-Terminal P-Magazin

Größe mittel groß

Höhe/H < 3000 < 3000

Breite/B 1590 2100

Tiefe/T 1890 2400

Verfahrweg/S 1090/1365 1420/1695



KONFIGURATIONSBEISPIELE

Rundregal mittel, Palettengröße 320x 320 x 40, Gesamtgewicht pro Palette 150 kg

Ebene Gesamthöhe (Palette + WS) Anzahl Palettenplätze

1 450 8

2 450 8

3 450 8

4 450 8

32

Rundregal mittel, Palettengröße 320x 320 x 40, Gesamtgewicht pro Palette 150 kg

Ebene Gesamthöhe (Palette + WS) Anzahl Palettenplätze

1 350 8

2 350 8

3 350 8

4 350 8

5 350 8

40

 

Größe mittel

Höhe/H < 3000

Breite/B 1590

Tiefe/T 2500

Verfahrweg/S 1380/1655


